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1. Przygotowanie stanowiska pracy

0] miejsce pracy jest zabezpieczone przed wilgocia, deszczem i $niegiem

0] stanowisko ostonieto przed silnym wiatrem

Ul rury sg stabilnie podparte

O przygotowano zgrzewarke elektrooporowa

O dostepny jest skrobak

[0 zamontowano zaciski centrujace

0] przygotowano czyS$ciwo bezpytowe

0] dostepny jest alkohol izopropylowy lub $rodek czyszczacy

2. Kontrola rur i ksztattek PE

O sprawdzono $rednice i SDR rur

O zweryfikowano zgodno$¢ materiatowg PE100 / PE100-RC
[ brak pekniec i deformacji rur

O brak zabrudzen i wilgoci

OO sprawdzono stan spirali grzewczej mufy elektrooporowej

O zweryfikowano oznaczenia producenta

3. Obciecie i przygotowanie rury

O rura zostata obcieta idealnie prostopadle
O usunieto zadziory, fazowano krawedzie
U] nie wystepuja deformacje koncéwki

0] zaznaczono gteboko$¢ wsuniecia mufy

4. Skrobanie warstwy utlenionej PE

0] usunieto warstwe utleniong PE
O zachowano gtebokos$¢ skrobania ok. 0,1-0,2 mm

O powierzchnia jest jednolita i matowa
O powierzchnia zostata doktadnie oczyszczona

O uzyto profesjonalnego skrobaka

5. Czyszczenie powierzchni

O oczyszczono rure i wnetrze mufy

O uzyto czysciwa bezpytowego

[ zastosowano alkohol izopropylowy, aceton

[ nie dotykano oczyszczonej powierzchni rekami

6. Montaz mufy elektrooporowej

O rura zostata wsunieta osiowo

O zachowano wiasciwg glteboko$¢ wsuniecia
[0 zamontowano zaciski centrujace

O potaczenie pozostaje nieruchome

[ rura nie jest naprezona ani wygieta

7. Proces zgrzewania elektrooporowego

O przewody zgrzewarki sg poprawnie podtgczone

O zeskanowano kod kreskowy lub wpisano parametry recznie
O kontrolowany jest czas zgrzewania

[0 zachowana jest wiasciwa temperatura

0] nie poruszano rurg podczas grzania

O nie odtaczano przewoddw w trakcie pracy

8. Chlodzenie i kontrola koncowa

[0 zachowano wymagany czas chtodzenia
O nie zdejmowano zaciskow zbyt wczesnie
O sprawdzono wskazniki wyptywu

O skontrolowano osiowo$¢ potgczenia

0 wykonano kontrole szczelno$ci

[ zapisano parametry zgrzewu w dokumentacji



