
 

1. Przygotowanie stanowiska pracy 

☐ miejsce pracy jest zabezpieczone przed wilgocią, deszczem i śniegiem 

☐ stanowisko osłonięto przed silnym wiatrem 

☐ rury są stabilnie podparte 

☐ przygotowano zgrzewarkę elektrooporową 

☐ dostępny jest skrobak  

☐ zamontowano zaciski centrujące 

☐ przygotowano czyściwo bezpyłowe 

☐ dostępny jest alkohol izopropylowy lub środek czyszczący  

2. Kontrola rur i kształtek PE 

☐ sprawdzono średnicę i SDR rur 

☐ zweryfikowano zgodność materiałową PE100 / PE100-RC 

☐ brak pęknięć i deformacji rur 

☐ brak zabrudzeń i wilgoci 

☐ sprawdzono stan spirali grzewczej mufy elektrooporowej 

☐ zweryfikowano oznaczenia producenta 

3. Obcięcie i przygotowanie rury 

☐ rura została obcięta idealnie prostopadle 

☐ usunięto zadziory, fazowano krawędzie 

☐ nie występują deformacje końcówki 

☐ zaznaczono głębokość wsunięcia mufy 

4. Skrobanie warstwy utlenionej PE 

☐ usunięto warstwę utlenioną PE 

☐ zachowano głębokość skrobania ok. 0,1–0,2 mm 

☐ powierzchnia jest jednolita i matowa 

☐ powierzchnia została dokładnie oczyszczona 

☐ użyto profesjonalnego skrobaka 

5. Czyszczenie powierzchni 

☐ oczyszczono rurę i wnętrze mufy 

☐ użyto czyściwa bezpyłowego 

☐ zastosowano alkohol izopropylowy, aceton 

☐ nie dotykano oczyszczonej powierzchni rękami 

6. Montaż mufy elektrooporowej 

☐ rura została wsunięta osiowo 

☐ zachowano właściwą głębokość wsunięcia 

☐ zamontowano zaciski centrujące 

☐ połączenie pozostaje nieruchome 

☐ rura nie jest naprężona ani wygięta 

7. Proces zgrzewania elektrooporowego 

☐ przewody zgrzewarki są poprawnie podłączone 

☐ zeskanowano kod kreskowy lub wpisano parametry ręcznie 

☐ kontrolowany jest czas zgrzewania 

☐ zachowana jest właściwa temperatura 

☐ nie poruszano rurą podczas grzania 

☐ nie odłączano przewodów w trakcie pracy 

8. Chłodzenie i kontrola końcowa 

☐ zachowano wymagany czas chłodzenia 

☐ nie zdejmowano zacisków zbyt wcześnie 

☐ sprawdzono wskaźniki wypływu 

☐ skontrolowano osiowość połączenia 

☐ wykonano kontrolę szczelności 

☐ zapisano parametry zgrzewu w dokumentacji 

 


