Instrukcja grngia ksztattek
elektrooporowych

Krok 1

Oznacz gtegokosc
wsuniecia rury do
ksztattki.

Krok 2

Oczysc rure z brudu
uzywajac suchej
tkaniny.

Krok 3

Starannie usun
utleniong warstwe za
pomoca zdzieraka az
do miesjca
oznaczonego w kroku
pierwszym.

Krok 4

Miejsce zgrzewu
oczysc srodkiem do
czyszczenia rur PE
(izopropanol, aceton,
etanol) i niestrzepigca
sie scierka.




Krok 5

Ponownie oznacz
gtebokos¢ wsuniecia
rury do ksztattki celem
pozniejszej kontroli.

Krok 6

Nasun ksztattke na
przygotowana rure az
do oznaczonego
miejsca.

Krok 7

Wsun drugg koncowke
rury do ksztattki/mufuy.
Obydwa zgrzewane
korce rur musza byc
przygotowane tak jak
opisano w punktach
od 1-6.

Krok 8

Podtacz kable
zgrzewarki z
konektorami ksztattki.
Sczytaj parametry
zgrzewania skanerem
zgrzewarki z kodu
ksztattki.

Krok 7

Widoczne wskazniki
Zgrzewu 0znaczajg
prawidtowy przebieg
procesu.

Wskaznik zgrzewu

Materiaty zrodtowe
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